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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1 Область применения программы 

 

Рабочая программа производственной практики (далее рабочая программа) 

является частью рабочей программы профессионального модуля и программы 

подготовки специалистов среднего звена (далее – ППССЗ) в соответствии с ФГОС 

по специальности СПО 15.02.15 Технология металлообрабатывающего 

производства (базовой подготовки) в части освоения основного вида деятельности 

(ВД): организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы и 

техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, 

в том числе в автоматизированном производстве, и соответствующих 

профессиональных компетенций (ПК): 

1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного производственного оборудования в рамках 

своей компетенции для выбора методов и способов их устранения 

2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов 

металлорежущего и аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений из числа оборудования механического участка 

в рамках своей компетенции. 

3. Планировать работы по наладке, подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами. 

4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего 

и аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в 

том числе с использованием SCADA систем. 

5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение 

норм охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием 

SCADA систем. 

http://buy.abbyy.com/content/pdftransformer/default.aspx
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1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к 

результатам освоения практики 

 

Производственная практика профессионального модуля направлена на 

формирование у обучающихся умений, приобретение первоначального 

практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля 

программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) СПО по виду 

деятельности организовывать контроль, наладку и подналадку в процессе работы 

и техническое обслуживание металлорежущего и аддитивного оборудования, в 

том числе в автоматизированном производстве, по специальности СПО 15.02.15 

Технология металлообрабатывающего производства (базовой подготовки). 

В ходе освоения программы производственной практики  студент должен: 

иметь практический опыт в: 

− диагностировании технического состояния эксплуатируемого 

металлорежущего и аддитивного оборудования; - определении отклонений от 

технических параметров работы оборудования металлообрабатывающих и 

аддитивных производств; 

− регулировке режимов работы эксплуатируемого оборудования; 

− организации работ по устранению неисправности функционирования 

оборудования на технологических позициях производственных участков; - 

выведении узлов и элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в 

ремонт; 

− оформлении технической документации на проведение контроля, наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования; 

− постановке производственных задач персоналу, осуществляющему наладку 

станков и оборудования в металлообработке. 

уметь: 

− обеспечивать безопасность работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования; 
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− оценивать точность функционирования металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных участков; 

− осуществлять оценку работоспособности и степени износа узлов и 

элементов металлорежущего оборудования; 

− организовывать регулировку механических и электромеханических устройств 

металлорежущего и аддитивного оборудования; 

− выполнять расчеты, связанные с наладкой работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

− рассчитывать энергетические, информационные и материально-технические 

ресурсы в соответствии с производственными задачами. 

В результате освоения производственной практики студент осваивает элементы 

компетенций: 

Общие и 

профессиональные 

компетенции 

Дескрипторы 

сформированности 

(действия) 

Уметь Знать 

ОК 1. Выбирать 

способы решения 

задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным контекстам 
 

Распознавание 

сложных проблемных 

ситуаций в различных 

контекстах.  
Проведение анализа 

сложных ситуаций при 

решении задач 

профессиональной 

деятельности. 
Определение 

потребности в 

информации и ее 

поиск. 
Определение этапов 

решения задачи. 
Разработка детального 

плана действий. 

Распознавать задачу и/или 

проблему в 

профессиональном и/или 

социальном контексте; 

анализировать задачу 

и/или проблему и 

выделять её составные 

части; определять этапы 

решения задачи; выявлять 

и эффективно искать 

информацию, 

необходимую для 

решения задачи и/или 

проблемы; 
составлять план 

действия; определять 

необходимые ресурсы; 
владеть актуальными 

методами работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 

реализовать составленный 

план;  
оценивать результат и 

последствия своих 

действий (самостоятельно 

или с помощью 

наставника). 

Актуальный 

профессиональный и 

социальный контекст, в 

котором приходится 

работать и жить; 

основные источники 

информации и ресурсы 

для решения задач и 

проблем в 

профессиональном 

и/или социальном 

контексте; 
алгоритмы 

выполнения работ в 

профессиональной и 

смежных областях;  
методы работы в 

профессиональной и 

смежных сферах; 
 структуру плана для 

решения задач; порядок 

оценки результатов 

решения задач 

профессиональной 

деятельности. 
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ОК 2. Осуществлять 

поиск, анализ и 

интерпретацию 

информации, 

необходимой для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 

Планирование 

информационного 

поиска из широкого 

набора источников, 

необходимого для 

выполнения 

профессиональных 

задач.  
Проведение анализа 

полученной 

информации, 

выделение в ней 

главных аспектов. 
Интерпретация 

полученной 

информации в 

контексте 

профессиональной 

деятельности 

Определять задачи для 

поиска информации;  
определять 

необходимые источники 

информации; планировать 

процесс поиска;  
структурировать 

получаемую 

информацию; выделять 

наиболее значимое в 

перечне информации;  
оценивать 

практическую значимость 

результатов поиска;  
оформлять результаты 

поиска 

Номенклатуру 

информационных 

источников, 

применяемых в 

профессиональной 

деятельности; 
приемы 

структурирования 

информации;  
формат оформления 

результатов поиска 

информации 

 

ОК 3. Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие 

Определение 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Определять актуальность 

нормативно-правовой 

документации в 

профессиональной 

деятельности;  
Применять современную 

научную 

профессиональную 

терминологию; 

определять и выстраивать 

траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

Содержание актуальной 

нормативно-правовой 

документации;  
современную научную и 

профессиональную 

терминологию; 

возможные траектории 

профессионального 

развития и 

самообразования 

 

ОК 4. Работать в 

коллективе и команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами 

Участие в деловом 

общении для 

эффективного 

решения деловых 

задач 
 

Организовывать работу 

коллектива и команды;  
взаимодействовать с 

коллегами, руководством, 

клиентами в ходе 

профессиональной 

деятельности. 
 

Психологические 

основы деятельности 

коллектива, 

психологические 

особенности личности;  
основы проектной 

деятельности 

ОК 5. Осуществлять 

устную и письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного контекста 

Грамотное устное и 

письменное изложение 

своих мыслей по 

профессиональной 

тематике на 

государственном 

языке  
Проявление 

толерантности в 

рабочем коллективе 

грамотно излагать свои 

мысли и оформлять 

документы по 

профессиональной 

тематике на 

государственном языке, 

проявлять толерантность 

в рабочем коллективе 

Особенности 

социального и 

культурного контекста;  
правила оформления 

документов и 

построения устных 

сообщений. 
 

ОК 6. Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

Осознание значимости 

своей специальности 
описывать значимость 

своей профессии 

(специальности) 

сущность гражданско-

патриотической 

позиции, 

общечеловеческих 

ценностей; значимость 
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осознанное поведение 

на основе 

общечеловеческих 

ценностей. 

профессиональной 

деятельности по 

профессии 

(специальности) 
ОК 7. Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях. 

Соблюдение 

экологической 

безопасности в 

процессе организации 

детальности 

соблюдать нормы 

экологической 

безопасности; определять 

направления 

ресурсосбережения в 

рамках профессиональной 

деятельности по 

профессии 

(специальности). 

правила экологической 

безопасности при 

ведении 

профессиональной 

деятельности; основные 

ресурсы, 

задействованные в 

профессиональной 

деятельности; пути 

обеспечения 

ресурсосбережения. 
ОК 8. Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья в 

процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержание 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности. 

Направленность на 

укрепление общей 

физической 

подготовки. 

использовать 

физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для 

укрепления здоровья, 

достижения жизненных и 

профессиональных целей; 

применять рациональные 

приемы двигательных 

функций в 

профессиональной 

деятельности; 

пользоваться средствами 

профилактики 

перенапряжения 

характерными для данной 

профессии 

(специальности). 

роль физической 

культуры в 

общекультурном, 

профессиональном и 

социальном развитии 

человека; основы 

здорового образа жизни; 

условия 

профессиональной 

деятельности и зоны 

риска физического 

здоровья для профессии 

(специальности); 

средства профилактики 

перенапряжения. 

ОК 9. Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Планирование 

профессиональной 

деятельности 

Применять средства 

информационных 

технологий для решения 

профессиональных задач; 

использовать современное 

программное обеспечение 

Современные средства и 

устройства 

информатизации; 

порядок их применения 

и программное 

обеспечение в 

профессиональной 

деятельности. 
ОК 10. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках. 

Понимание смысла 

профессиональной 

терминологии; умение 

вести    диалог на 

профессиональные 

темы. 

Понимать общий смысл 

четко произнесенных 

высказываний на 

известные темы 

(профессиональные и 

бытовые), понимать 

тексты на базовые 

профессиональные темы;  
участвовать в диалогах 

на знакомые общие и 

профессиональные    

темы;  
строить простые 

высказывания о себе и о 

своей профессиональной 

Правила построения 

простых и сложных 

предложений на 

профессиональные 

темы;  
основные 

общеупотребительные 

глаголы (бытовая и 

профессиональная 

лексика); 
лексический 

минимум, относящийся 

к описанию предметов, 

средств и процессов 

профессиональной 



8 

 

деятельности; кратко 

обосновывать и объяснять 

свои     действия (текущие   

и планируемые);  
писать простые 

связные сообщения на 

знакомые или 

интересующие 

профессиональные темы 

деятельности;  
особенности 

произношения; правила 

чтения текстов 

профессиональной 

направленности 

ОК 11. Планировать 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной 

сфере 

Планирование 

предпринимательской 

деятельности в 

профессиональной 

сфере 

выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой 

идеи; презентовать идеи 

открытия собственного 

дела в профессиональной 

деятельности; оформлять 

бизнес-план; 

рассчитывать размеры 

выплат по процентным 

ставкам кредитования; 

определять 

инвестиционную 

привлекательность 

коммерческих идей в 

рамках профессиональной 

деятельности; 

презентовать бизнес-

идею; определять 

источники 

финансирования; 

основы 

предпринимательской 

деятельности; основы 

финансовой 

грамотности; правила 

разработки бизнес-

планов; порядок 

выстраивания 

презентации; кредитные 

банковские продукты 

ПК 3.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования в 

рамках своей 

компетенции для 

выбора методов и 

способов их 

устранения 

Наладка на холостом 

ходу и в рабочем 

режиме 

обрабатывающих 

центров для обработки 

отверстий в деталях и 

поверхностей деталей 

по 8 - 14 квалитетам; 

диагностирования 

технического 

состояния, 

эксплуатируемого 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

установки деталей в 

универсальных и 

специальных 

приспособлениях и на 

столе станка с 

выверкой в двух 

плоскостях; обработки 

отверстий и 

поверхностей деталей 

по 8 – 14 квалитетам 

осуществлять оценку 

работоспособности и 

степени износа узлов и 

элементов 

металлорежущего 

оборудования; 

программировать в 

полуавтоматическом 

режиме и дополнительные 

функции станка; 

выполнять обработку 

отверстий и поверхностей 

в деталях по 8-14 

квалитету и выше; 

выполнять установку и 

выверку деталей в двух 

плоскостях 

основы электротехники, 

электроники, 

гидравлики и 

программирования в 

пределах выполняемой 

работы; причины 

отклонений в 

формообразовании; 

виды, причины брака и 

способы его 

предупреждения и 

устранения; 

наименование, 

стандарты и свойства 

материалов, крепежных 

и нормализованных 

деталей и узлов; система 

допусков и посадок, 

степеней точности; 

квалитеты и параметры 

шероховатости; 

ПК 3.2. 

Организовывать 

организация работ по 

устранению 

организовывать 

регулировку 

способы и правила 

механической и 
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работы по устранению 

неполадок, отказов 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования и 

ремонту станочных 

систем и 

технологических 

приспособлений из 

числа оборудования 

механического 

участка в рамках 

своей компетенции 

неисправности 

функционирования 

оборудования на 

технологических 

позициях 

производственных 

участков; постановка 

производственных 

задач персоналу, 

осуществляющему 

наладку станков и 

оборудования в 

металлообработке 

механических и 

электромеханических 

устройств 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; выполнять 

наладку однотипных 

обрабатывающих центров 

с ЧПУ; выполнять 

подналадку основных 

механизмов 

обрабатывающих центров 

в процессе работы; 

выполнять наладку 

обрабатывающих центров 

по 6-8 квалитетам; 

электромеханической 

наладки, устройство 

обслуживаемых 

однотипных станков; 

правила заточки, 

доводки и установки 

универсального и 

специального режущего 

инструмента; способы 

корректировки режимов 

резания по результатам 

работы станка 

ПК 3.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования на 

основе 

технологической 

документации в 

соответствии с 

производственными 

задачами. 

Определение способов 

и правил 

механической и 

электромеханической 

наладки, устройство 

обслуживаемых 

однотипных станков; 

правил заточки, 

доводки и установки 

универсального и 

специального 

режущего 

инструмента; 

определение способов 

корректировки 

режимов резания по 

результатам работы 

станка 

оформлять техническую 

документацию для 

осуществления наладки и 

подналаки оборудования 

машиностроительных 

производств; 

рассчитывать и измерять 

основные параметры 

простых электрических, 

магнитных и электронных 

цепей 

техническая 

документация на 

эксплуатацию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; карты 

контроля и контрольных 

операций; объемы 

технического 

обслуживания и 

периодичность 

проведения наладочных 

работ металлорежущего 

и аддитивного 

оборудования; основные 

режимы работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 
ПК 3.4. 

Организовывать 

ресурсное 

обеспечение работ по 

наладке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования в 

соответствии с 

производственными 

задачами, в том числе 

с использованием 

SCADA систем 

выведение узлов и 

элементов 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования в 

ремонт; организация и 

расчёт требуемых 

ресурсов для 

проведения работ по 

наладке 

металлорежущего или 

аддитивного 

оборудования с 

применением SCADA 

систем. 

рассчитывать 

энергетические, 

информационные и 

материально-технические 

ресурсы в соответствии с 

производственными 

задачами; выполнять 

расчеты, связанные с 

наладкой работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; применять 

SCADA-системы для 

обеспечения работ по 

наладке металлорежущего 

и аддитивного 

оборудования 

программных пакетов 

SCADA-систем; правила 

выполнения расчетов, 

связанных с наладкой 

работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 

межоперационные карты 

обработки деталей и 

измерительный 

инструмент для 

контроля размеров 

деталей в соответствии с 

технологическим 

процессом 

ПК 3.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке, подналадке и 

определение 

отклонений от 

технических 

параметров работы 

обеспечивать 

безопасность работ по 

наладке, подналадке и 

техническому 

виды контроля работы 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; 
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техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования и 

соблюдение норм 

охраны труда и 

бережливого 

производства, в том 

числе с 

использованием 

SCADA систем 

оборудования 

металлообрабатывающ

их и аддитивных 

производств; контроль 

с помощью 

измерительных 

инструментов 

точности наладки 

универсальных и 

специальных 

приспособлений 

контрольно-

измерительных 

инструментов, 

приборов и 

инструментов для 

автоматического 

измерения деталей; 

регулировка режимов 

работы 

эксплуатируемого 

оборудования 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; оценивать 

точность 

функционирования 

металлорежущего 

оборудования на 

технологических 

позициях 

производственных 

участков; контролировать 

исправность приборов 

активного и пассивного 

контроля, контрольных 

устройств и автоматов; 

производить контроль 

размеров детали; 

использовать 

универсальные и 

специализированные 

мерительные 

инструменты; выполнять 

установку и выверку 

деталей в двух плоскостях 

контрольно-

измерительный 

инструмент и 

приспособления, 

применяемые для 

обеспечения точности 

функционирования 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования; правила 

настройки, 

регулирования 

универсальных и 

специальных 

приспособлений 

контрольно-

измерительных 

инструментов, приборов 

и инструментов для 

автоматического 

измерения деталей; 

стандарты качества; 

нормы охраны труда и 

бережливого 

производства, в том 

числе с использованием 

SCADA систем; правила 

проверки станков на 

точность, на 

работоспособность и 

точность 

позиционирования; 

основы статистического 

контроля и 

регулирования 

процессов обработки 

деталей 

 

1.2 Количество часов на освоение программы производственной 

практики 

в рамках освоения ПМ.03          226 часов, 
  
производственной практики                                              72 часа 
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2 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

2.1 Тематический план производственной практики 

 

2.2 Содержание производственной практики 

Виды работ, содержание учебных занятий 
Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 

Вводный инструктаж. Инструктаж по охране труда на предприятии. 

Ознакомительная экскурсия по предприятию 
6 3 

Проверка исправности технического состояния металлорежущего 

оборудования 
6 3 

Проверка исправности технического состояния аддитивного   

оборудования 
6 3 

Определение отклонений от технических параметров работы 

металлорежущего оборудования 
6 3 

Определение отклонений от технических параметров работы 

аддитивного оборудования 
6 3 

Устранение неисправности систем и узлов оборудования 6 3 

Составление дефектного Акта по выведению узлов и элементов 

оборудования 
6 3 

Коды 

ПК 

Код и 

наименования 

проф.модулей 

Кол-во 

часов по 

ПМ 

Виды работ 

Кол-во 

часов по 

темам 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

ПМ.03 Организация 

контроля, наладки и 

подналадки в 

процессе работы и 

техническое 

обслуживание 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования, в том 

числе в 

автоматизированном 

производстве  

226 

1. Проверка исправности 

технического состояния 

металлорежущего и аддитивного   

оборудования 

2. Устранение неисправности систем и 

узлов оборудования 

3. Организация регулировки 

механических и электромеханических 

устройств оборудования 

4. Обеспечение работ по наладке 

оборудования персоналу в соответствии 

с производственными задачами с 

использованием SCADA систем 

5. Расчет систем и узлов по наладки 

оборудования с использованием 

SCADA систем. 

6. Контроль качества выполненной 

работы по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

оборудования 

66 

   Зачет 6 

   Итого  72 

http://buy.abbyy.com/content/pdftransformer/default.aspx
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Составление технологической карты ремонта узлов и элементов 

оборудования 
6 3 

Организация регулировки механических и электромеханических 

устройств оборудования 
6 3 

Обеспечение работ по наладке оборудования персоналу в соответствии 

с производственными задачами с использованием SCADA систем 
6 3 

Расчет систем и узлов по наладки оборудования с использованием 

SCADA систем 
6 3 

Контроль качества выполненной работы по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию оборудования 
6 3 

Составление Акта приемки на проведение контроля наладки, 

подналадки и технического обслуживания оборудования 
6 3 

Зачет 6 − 
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3 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

практики  

 

Реализация программы производственной практики профессионального модуля 

предполагает наличие следующего оборудования: 

− комплект деталей, инструментов, приспособлений; 

− комплект бланков технологической документации; 

− комплект учебно-методической документации; 

− наглядные пособия (планшеты по технологии машиностроения).  

Технические средства обучения: 

− компьютер; 

− мультимедийное оборудование; 

− измерительные инструменты; 

− технологическая оснастка; 

− модели геометрических тел; 

− экран; 

− стенды; 

− металлообрабатывающее оборудование; 

− -станки токарные, сверлильные, фрезерные, шлифовальные, 

зубообрабатывающие и другие; 

− измерительные инструменты. 
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3.2 Перечень документов, необходимых для проведения производственной 

практики  

     Для проведения производственной практики необходима следующая 

документация: инструкция по охране труда; журнал инструктажа по технике 

безопасности. 

 

3.3 Учебно-методическое обеспечение практики 

Для прохождения практики и формирования отчета по производственной 

практике обучающийся должен иметь: 

− индивидуальное задание на практику; 

− аттестационный лист; 

− дневник практики; 

− методические указания по прохождению производственной практики; 

− инструкции и т.д. 

 

3.4 Информационное обеспечение обучения 

Перечень используемых учебных изданий, интернет- ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1 Зубарев. Ю.М. Расчет и проектирование приспособлений в машиностроении: 

учебник, Лань, 2015 – 309 с. 

2 Маталин, А.А. Технология машиностроения: учебник, Лань,2016 - 512 с. 

3 Сигов А.С. Метрология, стандартизация и сертификация: учебник. – 2-е 

изд/Ю.И. Борисов, А.С. Сигов, В.И. Нефедов и др; под ред. Профессора А.С. 

Сигова. – М.: ФОРУМ: ИНФА-М, 2015 – 336 с. 

4 Черпаков Б.И., Альперович Т.А. «Металлорежущие станки» - Академия 2014.  

Дополнительные источники: 
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1 Схиртладзе. А.Г. Проектирование металлообрабатывающих инструментов: 

учебное пособие, Лань,2015 – 253 

2 Метрология, стандартизация   и   сертификация: Стандартизация   основных   

норм взаимозаменяемости: учебное пособие, Красноярск СибГТУ, 2014 – 159 с. 

3 Балла, О.М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. 

Технология: учебное пособие, Лань,2015 – 365 с. 

4 Н.Н. Чернов «Техническое оборудование (металлорежущие станки)» - 

Феникс 2014; Л.И. Вереина, М.М. Краснов Справочник станочника – Академия 

2008. 

5 Контрольно-измерительные приборы и инструменты: учебник для нач. проф. 

образования/ С.А. Зайцев, Д.Д. Грибанов, А.Н. Толстов, Р.В. Меркулов. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2014. – 464 с. 

6 Марков Н.Н., Осипов В.В., Шабалина М.Б. Нормирование точности в 

машиностроении: учеб. для машиностроит. спец. вузов/ Под ред. Ю.М. 

7 Соломенцева. – 2-е изд., испр. и доп. – М.: Высш.шк.; Издательский центр 

«Академия», 2013. – 335 с.: ил. 

8 Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения: Контрольные 

материалы: учеб.пособие для нач. проф. образования/ Т.А. Багдасарова. – М.: 

Издательский центр «Академия», 2015. – 64 с. 

9 Никифоров А.Д. Метрология, стандартизация и сертификация: учеб пособие / 

А.Д. Никифоров, Т.А. Бакиев. – М.:Высш. Школа, 2013. -422 с.: ил. 

10 Л.И. Вереина, М.М. Краснов «Устройство металлорежущих станков» - 

Академия 2015 

Интернет ресурсы: 

http://ic-tm.ru/ 

http://i-mash.ru/ 

http://lib-bkm.ru/ 
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3.5 Общие требования к организации процесса прохождения 

производственной практики  

Перед прохождением производственной практики необходимым условием 

является изучение следующих дисциплин: «Метрология, стандартизация и 

сертификация», «Инженерная графика», «Технология машиностроения», 

«Информатика», «Процессы формообразования и инструменты», «Технология 

машиностроения», «Технологическое оборудование», «Материаловедение», 

«Металловедение», «Оборудование машиностроительного производства». 

При прохождении практики студентам оказывается консультационная помощь. 

 

3.6 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство производственной практикой 

Организация и руководство производственной практикой осуществляется 

преподавателями дисциплин профессионального цикла и представителями 

организации по профилю подготовки выпускников. 
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4 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, 

формируемые в рамках 

модуля 

Критерии оценки 
Методы 

оценки 

ПК 3.1 Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов систем 

металлорежущего и аддитивного 

производственного оборудования в 

рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения. 

 

 

 

 

ПК 3.2 Организовывать работы по 

устранению неполадок, отказов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования и ремонту станочных 

систем и технологических 

приспособлений из числа 

оборудования механического участка в 

рамках своей компетенции. 

 

 

ПК 3.3 Планировать работы по 

наладке, подналадке металлорежущего 

и аддитивного оборудования на основе 

технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами 

 

 

ПК 3.4 Организовывать ресурсное 

обеспечение работ по наладке 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами, в том 

числе с использованием SCADA 

систем. 

 

ПК 3.5 Контролировать качество работ 

по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного 

Проводит диагностику 

неисправностей и отказов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования. 

Выбирает методы устранения 

неисправностей. 

Выбирает и применяет современные 

приборы для безразборной 

диагностики. 

 

Организует работы по устранению 

неполадок и отказов 

металлорежущего и аддитивного 

оборудования.Организует работы по 

ремонту технологических 

приспособлений. 

 

 

 

 

Планирует работы по наладке и 

подналадке металлорежущего и 

аддитивного оборудования. 

Применяет технологическую 

документацию при планировании 

работ. 

 

 

Организует ресурсное обеспечение 

работ. 

При необходимости применяет 

SCADA системы для организации 

ресурсного обеспечения работ. 

 

 

 

Проводит контроль качества работ 

по наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию 

металлорежущего и аддитивного 

Экспертное 

наблюдение 

за решением 

ситуационных 

задач, оценка 

результатов 

прохождения 

практики 
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оборудования и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с 

использованием SCADA систем. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ОК 01. Выбирать способы решения 

задач профессиональной деятельности 

применительно к различным 

контекстам 

 

 

 

 

 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и 

интерпретацию информации, 

необходимой для выполнения задач 

профессиональной деятельности 

 

 

 

 

 

 

ОК 3.Планировать и реализовывать 

собственное профессиональное и 

личностное развитие 

 

 

 

 

ОК 04. Работать в коллективе и 

команде, эффективно 

взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

 

 

 

ОК 05. Осуществлять устную и 

оборудования. 

Применяет SCADA системы в своей 

работе. 

Контролирует соблюдение норм 

охраны требований руда и 

бережливого производства 

Ведёт поиск и анализ требуемой 

информации для осуществления 

профессиональной деятельности. 

Выбирает варианты решения 

поставленных задач на основании 

имеющейся и выбранной 

информации в своей 

профессиональной деятельности. 

Разрабатывает и предлагает 

варианты решения нетривиальных 

задач в своей работе. 

 

Задействует различные механизма 

поиска и систематизации 

информации. 

Анализирует, выбирает и 

синтезирует необходимую 

информацию для решения задач и 

осуществления профессиональной 

деятельности. 

 

Определяет вектор своего 

профессионального развития. 

Приобретает необходимые навыки и 

умения для осуществления 

личностного развития и повышения 

уровня профессиональной 

компетентности. 

 

 

 

Умеет работать в коллективе и 

взаимодействовать с подчинёнными 

и руководством. 

Обладает высокими навыками 

коммуникации. 

 

 

Участвует в профессиональном 

общении и выстраивает 

необходимые профессиональные 

связи и взаимоотношения. 

 

 

 

Грамотно устно и письменно 
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письменную коммуникацию на 

государственном языке с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста 

 

 

ОК 06.  Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных 

общечеловеческих ценностей 

 

 

ОК 07. Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях 

 

 

 

 

ОК 08. Использовать средства 

физической культуры для сохранения 

и укрепления здоровья в процессе 

профессиональной деятельности и 

поддержание необходимого уровня 

физической подготовленности 

 

 

ОК 09. Использовать информационные 

технологии в профессиональной 

деятельности 

 

 

ОК 10. Пользоваться 

профессиональной документацией на 

государственном и иностранном языке 

 

 

 

ОК 11. Планировать 

предпринимательскую деятельность в 

профессиональной сфере 

 

 

 

излагает свои мысли. Применяет 

правила делового этикета, делового 

общения и взаимодействия с 

подчинёнными и руководством. 

 

 

Проявляет активную гражданскую и 

патриотическую позицию. 

Демонстрирует осознанное 

поведение при взаимодействии с 

окружающим миром 

 

 

Участвует в сохранении 

окружающей среды. 

Применяет основные правила 

поведения и действий в 

чрезвычайных ситуациях. 

Содействует ресурсосбережению в 

производственном процессе и 

бытовой жизни. 

 

Укрепляет и сохраняет своё здоровье 

с помощью физической культуры. 

Поддерживает физическую 

подготовку на необходимом и 

достаточном уровне для выполнения 

профессиональных задач и 

сохранения качества здоровья. 

 

Применяет современные средства 

коммуникации, связи и 

информационные технологии в своей 

работе. 

 

Применяет различные виды 

специальной документации на 

отечественном и иностранном 

языках в своей профессиональной 

деятельности. 

 

Определяет этапы осуществления 

предпринимательской деятельности. 

Разрабатывает бизнес-план. 

Осуществляет поиск инвесторов. 

Оценивает инвестиционную 

привлекательность и рентабельность 

своего бизнес проекта. 
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5 ЛИСТ ИЗМЕНЕНИЙ И ДОПОЛНЕНИЙ, ВНЕСЕННЫХ В РАБОЧУЮ 

ПРОГРАММУ 

 

№ изменения, дата внесения, № страницы с изменением 

Было 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Стало 

Основание: 

 

 

 

 

Подпись лица, внесшего изменения 
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